
Допуски и посадки



ГОСТы

• ГОСТ 25347-82. Основные нормы взаимозаменяемости. 
ЕСДП Поля допусков и рекомендуемые посадки (с 
Изменением N 1)

• ГОСТ 25346-89 Основные нормы взаимозаменяемости. 
ЕСДП. Общие положения, ряды допусков и основных 
отклонений



Сопряжение с зазором



Действительные размеры сопрягаемых 
деталей



Предельные отклонения



Основные понятия
• Верхнее отклонение ES, es – алгебраическая разность 
между наибольшим и номинальным размерами.

• Нижнее отклонение EI, ei – алгебраическая разность 
между наименьшим и номинальным размерами.

• Поле допуска – поле, ограниченное наибольшим и 
наименьшим предельными размерами и 
определяемое величиной допуска и его положением 
относительно нулевой линии, соответствующей 
номинальному размеру



Примеры обозначения на чертеже полей 
допусков и схемы их построения для 

отверстия и вала
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Определения терминов по ГОСТ 
25346-89

• Действительный размер – размер элемента, установленный 
измерением с допустимой погрешностью.

• Квалитет – совокупность допусков, рассматриваемых как 
соответствующие одному уровню точности для всех номинальных 
размеров. 

• Нулевая линия – линия, соответствующая номинальному размеру, от 
которой откладываются отклонения размеров при графическом 
изображении полей допусков и посадок.

• Вал – термин, условно применяемый для обозначения наружных 
элементов деталей, включая и нецилиндрические элементы. 

• Отверстие – термин, условно применяемый для обозначения 
внутренних элементов деталей, включая и нецилиндрические 
элементы.

• Посадка – характер соединения двух деталей, определяемый 
разностью их размеров до сборки.



Определения терминов по ГОСТ 
25346-89

• Допуск посадки – сумма допусков отверстия и вала, составляющих соединений.

• Зазор (S) – разность между размерами отверстия и вала до сборки, если отверстие 
больше размера вала.

• Натяг (N) – разность между размерами вала и отверстия до сборки, если размер вала 
больше размера отверстия.

• Посадка с зазором – посадка, при которой всегда образуется зазор в соединении, т.е. 
наименьший предельный размер отверстия больше наибольшего предельного 
размера вала или равен ему (при графическом изображении поле допуска отверстия 
расположено над полем допуска вала).

• Посадка с натягом – посадка, при которой всегда образуется натяг в соединении, т.е. 
наибольший предельный размер отверстия меньше наименьшего предельного 
размера вала или равен ему (при графическом изображении поле допуска отверстия 
расположено под полем допуска вала).

• Переходная посадка – посадка, при которой возможно получение как зазора так и 
натяга в соединении, в зависимости от действительных размеров отверстия и вала 
(при графическом изображении поля допусков отверстия и вала перекрываются 
полностью или частично).



Принципы построения  системы допусков и 
посадок

Первый принцип построения СДП

А – амплитуда рассеяния 
размеров, характеризующая 
погрешность обработки, мкм; 
d – диаметр обрабатываемой 
детали, мм; 
а – коэффициент, зависящий 
лишь от типа станка. 

k – число единиц допуска, 
установленное для каждого 
квалитета; 
i – единица допуска, 
зависящая только от 
размера
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А – амплитуда рассеяния размеров, характеризующая погрешность обработки, мкм; 
d – диаметр обрабатываемой детали, мм; 
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Второй принцип построения СДП



Принципы построения  системы допусков и 
посадок

Третий принцип построения СДП
• Посадки в системе отверстия – посадки, в которых требуемые зазоры и натяги получаются 
сочетанием различных полей допусков валов с полем допуска основного отверстия.

• Основное отверстие (H) – отверстие, нижнее отклонение которого равно нулю. 

• Посадки в системе вала – посадки, в которых требуемые зазоры и натяги получаются 
сочетанием различных полей допусков отверстий с полем допуска основного вала.

• Основной вал (h) – вал, верхнее отклонение которого равно нулю. 
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Четвертый принцип построения СДП
1. Можно применять любое сочетание полей допусков, 

установленных стандартом. 

2. Посадки должны назначаться либо в системе отверстия, 
либо в системе вала. 

3. Применение системы отверстия предпочтительней. 

4. Следует отдавать предпочтение рекомендуемым посадкам 
(см. ГОСТ 25347-82), при этом в первую очередь - 
предпочтительным. 

5. Посадки с 4-го по 7-й квалитеты рекомендуется 
образовывать путем сопряжения отверстия на квалитет 
грубее, чем вал. 
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Четвертый принцип построения СДП



Особенности посадок с зазором
• В сопряжении образуются зазоры. На рис. приведена в сокращении схема расположения полей допусков 
посадок с зазором в системе отверстия для размеров до 500 мм.

•  Посадки применяются как в точных, так и в грубых квалитетах. 

• Посадки предназначены для подвижных сопряжений, например, для подшипников скольжения, а также для 
неподвижных сопряжений, например, для обеспечения беспрепятственной сборки деталей, что особенно 
важно при автоматизации сборочных операций. 



Области применения некоторых 
рекомендуемых посадок с зазором
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Особенности переходных посадок
• В сопряжении могут получиться как зазоры, так и натяги. На рис. Приведена в сокращении схема 
расположения полей допусков переходных посадок в системе отверстия для размеров до 500 мм.

• Применяются только в точных квалитетах – с 4 по 8.

• Предназначены для неподвижных, неразъемных соединений, так как обеспечивают легкую сборку и 
разборку соединения.



Области применения некоторых 
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Особенности посадок с натягом
• В сопряжении образуются только натяги. На рис. приведена в сокращении схема расположения полей допусков 
посадок с натягом в системе отверстия для размеров до 500 мм. 

• Посадки применяются только в точных квалитетах.

• Они используются для передачи крутящих моментов и осевых сил без дополнительного крепления, а иногда для 
создания предварительно напряженного состояния у сопрягаемых деталей. 

• Посадки предназначены для неподвижных и неразъемных соединений. Относительная неподвижность деталей 
обеспечивается силами трения, возникающими на контактирующих поверхностях вследствие их упругой 
деформации, создаваемой натягом при сборке соединения. 



Области применения некоторых 
рекомендуемых посадок с натягом


