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Цель занятия: изучить оборудование для лущения и 
рубки шпона.

Задачи: 
изучить назначение, классификацию, конструкцию, 
режущий инструмент оборудования для лущения и 
рубки шпона.

Содержание занятия:
Проверка ВСР.
Лущильные станки.
Ножницы для рубки шпона.
Режущий инструмент.
Закрепление материала. Выдача домашнего задания. 

Литература: «Справочник по производству фанеры» А.А.
Веселов, Л.Г.Галюк, 1984г., стр.76-98.



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
Предназначены для получения лущенного шпона.



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
КЛАССИФИКАЦИЯ.
В зависимости от перерабатываемого сырья:

Размерная группа Длина / диаметр чураков, мм

Легкие
 до 900 / до 700

Средние
до  1900 / до 800

Тяжелые
свыше 1900 / свыше 800



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
ОСНОВНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ УЗЛЫ.
⦿ Станина

⦿ Шпиндельные 
бабки

⦿ Суппорт

⦿ Передаточные 
механизмы

⦿ Система 
управления



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
ОСНОВНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ УЗЛЫ.
Станина – сварная конструкция, обладающая 
достаточно высокой жесткостью для 
предотвращения вибраций. В станине 
предусмотрено окно для удаления карандашей.



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
ОСНОВНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ УЗЛЫ.

Шпиндельные бабки размещаются на станине, 
обеспечивают вращательное движение ходовых 
винтов.



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
ОСНОВНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ УЗЛЫ.

Суппорт состоит из двух основных частей:
� Ножевая траверса
� Траверса прижимной линейки
Нож и линейка крепятся болтами и планкой.



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
ОСНОВНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ УЗЛЫ.

Передаточные механизмы обеспечивают 
вращение шпинделей станка и перемещение 
суппорта.



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
ПРИНЦИП РАБОТЫ.
Бревно совершает вращательное движение вокруг 
собственной оси, а нож совершает медленное 
поступательное движение в направлении этой же оси. 
Древесина режется в плоскости, параллельной 
расположению ее волокон. 
Лущильные станки конструктивно приспособлены для 
выполнения единственной задачи – срезания непрерывной 
тонкой ленты древесины при помощи широкого резца с 
цилиндрического бревна, которое вращается в центрах.

Просмотр видеоролика

⦿ https://www.stanki.ru/catalog/lushchilnye_stanki/lu
shchilnyy_stanok_vantec_model_tlm_r_2800/



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
МАРКИ.
ЛУ17-3, ЛУ17-4, ЛУ17-10 – средние лущильные 
станки 



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
БЕСШПИНДЕЛЬНЫЕ.
Бесшпиндельный лущильно-режущий станок с 
ЧПУ (числовое программное управление).



ЛУЩИЛЬНЫЕ СТАНКИ.
БЕСШПИНДЕЛЬНЫЕ.
Чурак в станке самоцентрируется по трем точкам. При 
подаче роликового суппорта вперед чурак поджимается к 
ножевому суппорту, и выполняется лущение шпона.
Толщина шпона задается с пульта управления установкой 
зазора между ножом и прижимным роликом, в ходе 
лущения угол резания автоматически меняется для 
обеспечения оптимальных параметров лущения



НОЖНИЦЫ ДЛЯ РУБКИ ШПОНА.

Предназначены для раскроя ленты на форматные 
листы или полосы различной ширины. 



НОЖНИЦЫ ДЛЯ РУБКИ ШПОНА.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.



НОЖНИЦЫ ДЛЯ РУБКИ ШПОНА.
КЛАССИФИКАЦИЯ. КОНСТРУКЦИЯ.
Основные элементы – два ножа, закрепленные на станине на 
столе, двигатель и зажим листа. Верхний нож перемещается в 
вертикальном направлении, нижний зафиксирован неподвижно.
В зависимости от принципа действия различают:
⦿  ручные, 
⦿ электромеханические
⦿ гидравлические модели



НОЖНИЦЫ ДЛЯ РУБКИ ШПОНА.
ПРИНЦИП РАБОТЫ.
https://www.stanki.ru/catalog/gidravlicheskie-gil
otinnye-nozhnicy/gidravlicheskie_gilotinnye_nozhn
itsy_kmt_seriya_ksm_/
Просмотр видеоролика.



НОЖНИЦЫ ДЛЯ РУБКИ ШПОНА.

⦿ Ножницы с автоматической вырубкой дефектных 
участков содержат ряд автоматических систем, 
дающих сигналы о подходе к ножницам передней 
кромки ленты шпона, ширину вырубаемого 
дефекта, информацию о количестве 
переработанных листов.



НОЖНИЦЫ ДЛЯ РУБКИ ШПОНА.

Роторного типа.
⦿ Высокая точность формирования размера листа
⦿ Возможность увеличения производительности 

за счет увеличения частоты вращения ротора



РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ.
ЛУЩИЛЬНЫЕ НОЖИ.
Изготовляют из двухслойной стали:
⦿ Корпус из стали марки 10 или 15 по ГОСТ
⦿ Режущий слой и стали 8ХНФТ или 85ВФ



РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ.
ЛУЩИЛЬНЫЕ НОЖИ.



РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ.
ЛУЩИЛЬНЫЕ НОЖИ. РАСЧЕТ.



РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ.
ПРИЖИМНАЯ ЛИНЕЙКА.
Изготавливают из инструментальной 
углеродистой стали марки У8А.



ЗАКРЕПЛЕНИЕ МАТЕРИАЛА.
Проверочная работа № 1.


