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� Электроэрозионная обработка заключается в изменении формы, размеров, 

шероховатости и свойств поверхности электропроводящей заготовки под действием 

электрических разрядов, возникающих между заготовкой и электродом-инструментом.



Внешний вид лунки:
а) разрез лунки:
1 – основной металл;
2 – слой металла, застывший на дне лунки;
3 – застывший металл по краям лунки;
б) вид лунки сверху.

Микротрещины в металле, 
вызванные напряжениями 

деформации







Радиальные σrr термоупругие напряжения, возникающих под действием 

точечного источника тепла, действующего на адиабатической границе 

полупространства при t = const (рис. а) и при R = const (рис. б).

(а) (б)



Аналогичные зависимости наблюдаются для окру́жных σφφ напряжений.

Область напряжений деформации сжатия показана со знаком «минус».

Деформации растяжения в поверхностных слоях – со знаком «плюс».

(а) (б)







Спасибо за внимание!


