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Обоснование технических характеристик
► На радиально-сверлильных станках  выполняют те же 

технологические операции, что и на вертикально-
сверлильных, а именно:

► сверление отверстий в сплошном материале,

► рассверливание и зенкерование предварительно 
просверленных отверстий;

► зенкование торцовых поверхностей;

► развертывание отверстий;

► нарезание внутренней резьбы метчиками в основном в 
средних и крупных корпусных деталях.

► С помощью специальных инструментов и приспособлений 
на радиально-сверлильных станках можно растачивать 
отверстия, вырезать отверстия большого диаметра в 
дисках из листового материала, притирать точные 
отверстия цилиндров, клапанов и т. д.

► Как видно из перечня технологических операций, 
радиально-сверлильные станки являются 
универсальными. Основное назначение их — обработка 
отверстий в крупных деталях в условиях единичного и 
мелкосерийного производства.

Пример радиально-сверлильного станка



Обоснование технических характеристик

Диалоговое окно программы с исходными данными

Обоснование технических характеристик станка выполняется по специальной 
программе «APSO», разработанной на кафедре ТМиТО.



Кинематический расчет коробки скоростей
Определив структурную формулу привода с помощью специализированного ПО строим 
структурную сетку и график частот.

Диалоговое окно программы с исходными данными



Кинематический расчет коробки скоростей
Структурная сетка и график частот вращения



Кинематический 
расчет коробки 
скоростей

Кинематическая схема станка









Доклад закончен.
Благодарю за внимание!


