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Изготовление мастер –модели 
для художественных изделий
• Определение мастер-модели
• Требования, предъявляемые к мастер-модели
• Материалы для изготовления мастер-моделей

• 3D печать из полимерных материалов;

• Ручное изготовление из модельного состава
• Ручное изготовление из мягких материалов (пластилин)

• Эскиз мастер-модели (в карандаше) с размерами – 3 вида.

• Эскиз мастер-модели с подводом литников (питателей).



Изготовление эластичной пресс-
формы

• Определение пресс-формы
• Требования, предъявляемые к эластичным пресс-формам
• Материалы для изготовления эластичных пресс-формы

• Резины горячей вулканизации
• Резины холодного отверждения

• Технология изготовления эластичных пресс-форм



Изготовление восковых моделей

• Определение восковой модели
• Требования, предъявляемые к восковым моделям
• Методы изготовления восковых моделей

• Способ свободной заливки модельного состава
• Метод запрессовки модельного состава

• Расчет времени затвердевания модельного состава в пресс-форме



Расчет времени затвердевания 
модели в резиновой пресс-форме
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Изготовление модельного блока

• Определение модельного блока
• Требования, предъявляемые к модельным блокам
• Определение литниково-питающей системы
• Требования, предъявляемые к литниково-питающим системам
• Расчет элементов литниково-питающей системы

• Расчет диаметра стояка и питателей



Расчет элементов литниково-
питающей системы
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Расчет элементов литниково-
питающей системы

•  

Форма 
отливки

Чугун Медные 
сплавы

Серебряные 
сплавы

Простая 2,2 1,9 1,7

Сложная 1,9 1,6 1,4

Очень 
сложная

1,6 1,4 1,2



Расчет элементов литниково-
питающей системы

•  

Количество 
питателей

1 1,2

2 1,4

3 1,6

4 1,7

5 1,8 … и т.д.



Расположение модельного блока 
в опоке

• Определение термина опока
• Правила расположения модельного блока в опоке
• Расчет оптимальных размеров опоки
• Эскиз-схема расположения модельного блока в опоке – 2 вида



Расчет оптимальных размеров 
опоки
• Выбор опоки основывается на определении ее высоты и диаметра.

• При вычислении диаметра и высоты опоки необходимо учесть:

• Размеры модели, стояка и питателя;

• Минимальное расстояние между модельным блоком и краем опоки;

• Расстояние между верхней точкой опоки и модельным блоком должно составлять не менее l = 20 
мм

• Расстояние между нижним краем опоки и модельным блоком должно составлять не менее l = 20 
мм

• Расстояние между модельным блоком и боковой частью опоки должно составлять не менее l = 10 
мм

• Расстояние между моделями должно составлять не менее l = 5 мм



Изготовление литейной формы

• Определение литейной формы
• Требования, предъявляемые к литейной форме.

• Технология изготовления литейной формы.
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