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Розробка технології листового 
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• Мета роботи – розробка технологічного 
процесу холодної штамповки деталі фільтра 
трансформатора, оформлення технологічної 
документації, розрахунок собівартості 
виробництва, аналіз умов охорони праці

• Предмет роботи – технологічний процес 
холодної штамповки деталі “Корпус фільтра”
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Креслення готової деталі

• Сталь 08кп
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Послідовність технологічного процесу
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Креслення штампу для витяжки 5



Робочий інструмент
• Пуансон                                 Матриця
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Загальний вид пресу 
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Кінематична схема пресу
• Технічна характеристика
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План дільниці
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Структура собівартості виготовлення деталі (грн)
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