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Материал АМг-2, тип соединения –стыковое

Наличие вставок, покрытий - нет

Дефект соединения- трещины



Материал АМг-2, тип соединения – наплавка
Наличие вставок, покрытий - нет

Дефект соединения- трещина
Глубина проплавления-



Материал АМг-2, тип соединения – стыковое
Наличие вставок, покрытий – вставка из Ti 

Дефект соединения- нет
Глубина проплавления-



Материал АМг-2, тип соединения – по отбортовке кромок
Наличие вставок, покрытий - нет

Дефект соединения- трещина в корне шва от 
окисной пленки
Глубина проплавления- 0,24 мм



Материал АМг-2, тип соединения – по отбортовке кромок
Наличие вставок, покрытий - нет

Дефект соединения- кристаллизационные 
трещины



Материал АМг-2, тип соединения – по отбортовке кромок
Наличие вставок, покрытий – титановая прослойка 
толщиной 50 мкм

Дефект соединения- нет
Глубина проплавления- 0,5 мм



Материал АД-1, тип соединения – по отбортовке кромок
Наличие вставок, покрытий - нет

Дефект соединения- трещина в корне шва
Глубина проплавления- 0,14 мм



Материал АД-1, тип соединения –по отбортовке кромок
(продольное сечение)
Наличие вставок, покрытий - нет

Дефект соединения- поры
Глубина проплавления-



Материал АД-1, тип соединения – по отбортовке кромок
(продольное сечение)
Наличие вставок, покрытий - нет

Дефект соединения- поры
Глубина проплавления-



Материал АД-1, тип соединения – по отбортовке кромок
Наличие вставок, покрытий - нет

Дефект соединения- поры
Глубина проплавления-



Материал АД-1, тип соединения – по отбортовке кромок
Наличие вставок, покрытий - нет

Дефект соединения- поры
Глубина проплавления- 1,4 мм



Выводы: 

Алюминиевые сплавы при лазерной 
сварке подвержены образованию пор и 
трещин. Для устранения дефектов 
применяют металлургические и 
конструкционные приемы.


