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Дипломный проект состоит из следующих частей:
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Для увеличения механизации и автоматизации предлагается 
следующий перечень технологической оснастки  для изготовления 

главной балки: 
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Технологический плана участка



5

Таким образом в данной дипломной работе  разработана технология и выбрана оснастка 

изготовления главной балки ГБ – 1002 автодорожного моста:

-  Для производства балки используется сталь 15ХСНД – 2;

- Способы сварки: полуавтоматическая в среде защитных газов и автоматическая под слоем 

флюса;

- В качестве сварочных материалов выбрана сварочная проволока Св-08Г2С, Св-08ГА, флюс 

АН-348-А и углекислый газ;

- Для сборки и сварки балки необходим сварочный полуавтомат ПДГ-508М с источником 

питания ВДУ-506 и сварочный автомат АДФ-1002 с источником питания ВДУ-1202;

Также произведены расчеты пневмоцилиндров, привода портальной тележки и опорной 

балки стенда для сборки. Козелки, в которых производится сварка основного сечения балки, 

заменены на кольцевой кантователь, что значительно сократит время на изготовление 

конструкции и повысит производительность труда.

Заключение



Благодарю за внимание!
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