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Сверление — вид механической обработки материалов резанием, 
при котором с помощью специального вращающегося режущего 
инструмента (сверла) получают отверстия различного диаметра и глубины.

Виды сверления

* Сверление цилиндрических отверстий.
* Сверление многогранных и овальных отверстий.
* Рассверливание цилиндрических отверстий (увеличение диаметра).
* Центровка: высверливание небольшого количества материала для 
позиционирования другого сверла (например, при глубоком сверлении) или 
для фиксирования детали задним центром.
* Глубокое сверление: Сверление на глубину 5 и более диаметров отверстия. 
Часто требует специальных технических решений.



Виды отверстий



Виды сверл



Цилиндрические 
спиральные сверла

Виды сверл по металлу

Конические сверла

Корончатые 
сверла

Ступенчатые сверла

Сверла из твердых сплавов

Левосторонние и 
кобальтовые сверла



Приспособления для сверления



Разметка



1. Включать сверлильный станок можно только с разрешения 
учителя.

2. При работе на станке следует пользоваться защитными 
очками, все пуговицы рабочего халата застегнуть. 

3. Не отходить от включённого станка. 
4. Не класть посторонние предметы на стол станка. 

5. Перед началом сверления следует проверить надёжность 
закрепления заготовки в тисках. 

6. Сверло в патроне должно быть закреплено надёжно, без 
перекосов. 

Техника безопасности




