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Преимущества 
диффузионной сварки
⦿ - минимальная 

энергозатрата по 
сравнению с остальными 
инверторами;

⦿ - для соединения 
диффузией не 
применяются электродная 
проволока и припои;

⦿ - высокие показатели 
соединения;

⦿ - возможность соединить 
любые геометрические 
элементы;

⦿ - безопасный рабочий 
процесс





Технология сварки с использованием 
никелевой прослойки

Преимущества данного метода 
сварки

⦿ - повышение качества стыка;
⦿ - препятствие на пути 

образования пористости в 
волокнах металла;

⦿ - захват большей площади 
заготовок;

⦿ - контактирование с 
поверхностью сварного 
элемента;

⦿ - стабилизация 
температурного режима без 
разрушения внутреннего 
слоя.



⦿ Поливинилбутираль 
- твёрдый продукт 
взаимодействия 
поливинилового 
спирта с масляным 
альдегидом.





Изменение структуры 
металла шва 
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