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АННОТАЦИЯ

Курсовой проект содержит: 5 листов графической части и 27 страниц 
пояснительной записки, которая включает в себя 16 таблиц, и 15 рисунков.

Цель курсового проекта – проектирование технологии изготовления детали 
типа «шкив».  

Выполнено:

• произведен выбор материала и способа получения заготовки на основе 
анализа детали и технического задания; 

• назначен входной контроль;
• проведены расчеты и спроектирована заготовка;
• разработана технология обработки заготовки;

Выполнены графические иллюстрации:

• Шкив (изделие) – 1 лист формата А1;
• Отливка – 1 лист формата А1;
• Литейная форма – 1 лист формата А1;



СОДЕРЖАНИЕ 

является ПЕРВЫМ листом пояснительной записки, 
поэтому помещается в рамку со штампом 55*185

Пояснительную записку необходимо набрать в текстовом редакторе Word 

шрифт – Times New Roman Cyr 14 пт, 

абзацный отступ – 0,5 см, 

межстрочный интервал – полуторный. 

Распечатать на бумаге форматом А4 (210х297 мм). 



ОБРАЗЕ
Ц



Таблицы
Нумерация таблиц производится в порядке ссылок по 

тексту. Нумерационный заголовок таблицы набирается 
жирным шрифтом с выравниванием по правому краю 
(например, Таблица 1). 

Тематический заголовок (если имеется) набирается на 
следующей строке жирным шрифтом с выравниванием по 
центру. 

Ссылка на таблицу в основном тексте оформляется в 
скобках – например, (табл. 1). 

Если таблица имеет большой объем, она может быть 
помещена на отдельной странице, а в том случае, когда 
она имеет значительную ширину, – на странице с 
альбомной ориентацией.
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Не рекомендуется располагать две или несколько таблиц одну за другой,
их надо разделять текстом (за исключением таблиц, приведенных в 
приложении). 

Таблицы, как и иллюстрации, располагают так, чтобы их можно было читать
без поворота или с поворотом по часовой стрелке.

В сносках слово таблица указывается следующим образом (табл. 1) или
 «...представлены в таблице 1».

При переносе части таблицы на другую страницу выбираем опцию
"Повторить строки заголовков", таким образом на следующих страницах 
таблица начинается с заголовков колонок таблицы. Слово «Таблица» указывают 
один раз справа над первой частью таблицы.

Ссылки на использованные в таблице источники приводятся в конце 
наименования таблицы в квадратных скобках, например [3, с. 18] – использованы 
данные со страницы 18 третьего литературного источника в библиографическом 
списке использованных источников.



Рисунки 

Нумерация рисунков производится в порядке ссылок по 
тексту. 

Подрисуночный текст допускается выполнять 
полужирным шрифтом Times New Roman, через один 
интервал, кегль 12. (например, Рис. 1). 

Тематический заголовок (если имеется) – в той же 
строке сразу же после нумерационного (например, Рис. 1. 
Зависимость…).

Ссылка на рисунок в основном тексте оформляется в 
скобках – например, (рис. 1). 

В подрисуночной надписи строка не должна заканчиваться 
на цифру или дефис.

Между номером и названием иллюстрации (рисунка) 
ставится точка. 

После названия точка не ставится.
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Оформление 
формулФормулы располагают отдельными строками по центру текстового поля и 

отделяют от текста сверху и снизу свободной строкой.

ОБРАЗЕ
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Оформление сокращений, условных обозначений,
символов, единиц и терминов 

Полное название должно быть приведено при первом упоминании 
в тексте с указанием в скобках сокращенного названия или 
аббревиатуры, 
а при последующих упоминаниях следует употреблять только 
сокращенное название или аббревиатуру

Физические 
величиныБуквенные обозначения печатаются прямым шрифтом с пробелом 

после цифр. В обозначениях единиц точку как знак сокращения не 
ставят.
Обозначения единиц, названных в честь ученых, пишутся с прописной 
(заглавной) буквы, все остальные – со строчной (малой). 

Например: Па (Паскаль), В (Вольт), А (Ампер), С (Цельсий), К (Кельвин) и 
т. п., 
но м, с, дм и др.
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Библиографический 
списокПечатается по центру заглавие «Библиографический список» 

и через строку помещается пронумерованный перечень 
источников в порядке ссылок по тексту. 

В одном пункте перечня следует указывать только один 
источник информации.

Ссылки на источники информации 

Оформляются числами, заключенными в квадратные скобки 
(например, [1]). 

Библиографические описания оформляются в соответствии с 
данными требованиями и тщательно выверяются. 

Если ссылка на источник информации в тексте статьи повторяется, 
то повторно в квадратных  скобках указывается его номер из списка 
(без использования в библиографическом списке следующего 
порядкового номера и ссылки «Там же»). 

В случае, когда ссылаются на различные материалы из одного 
источника, в квадратных скобках указывают каждый раз еще и номер 
страницы, например [1, с. 17] или [1, с. 28–29].
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