
«Заточка режущих 
инструментов»



Инструменты нуждающиеся в заточке



Элементы ножа (резца) рубанка

Режущая кромка (лезвие резца)

Фаска 

Передняя поверхность резца

Боковая кромка резца

Задняя поверхность резца

1
2

3

4

5



Угол заточки

Инструмент Угол заточки

Стамеска

Долото

Нож рубанка

15-25°

30-45° 

25-30°





Корунд

Алмаз

(фр. abrasif — шлифовальный, 

от лат. abradere — соскабливать

Абразивные материалы 



ИНСТРУКЦИОННО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА
«Заточка режущего инструмента»

№
п/п

Наименование 
операции Эскиз

Инструменты и 
приспособления

Процесс выполнения

1

нож рубанка,

стамеска, 

абразивный 

брусок, 

вода

-нож берут правой 
рукой;

-плотно 
прижимают 
фаской к бруску;

-пальцами левой 
руки слегка 
нажимают на 
инструмент;

-перемещают нож 
вперед назад по 
всей длине бруска;

-точат до получения 
заусенцев.

Заточка



№
п/п

Наименование 
операции Эскиз

Инструменты и 
приспособления

Процесс выполнения

2

нож рубанка,

стамеска, 

оселок мелко-

зернистый 

абразивный 

брусок, 

вода

ИНСТРУКЦИОННО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА
«Заточка режущего инструмента»

-  оселок смачивают 
водой;

- нож прикладывают 
фаской к оселку;

-  производят 
кругообразные 
движения;

-  перекладывают 
нож к оселку другой 
стороной;

-  правят также 
кругообразными 
движениями

Правка



«Оценка качества при заточке режущего инструмента»

№
п\п

Параметры
Инструменты и приспособления для проверки 

качества

Оценка

5 4 3

1

2

3

Угол 

заточки

Прямо-

линейность 

лезвия

Острота 

лезвия

Изменение 

угла не 

допускается

- +10-20 -+20-40

Перекос и 

округления 

лезвия не 

допускается

Округление 

лезвия на 

концах

0,2 мм

Округлен

ие лезвия 

на концах

0,4мм

Поверхность 

фаски темная 

Поверхность 

фаски с 

незначитель-

ными 

отклонениями

Поверхность 

фаски  

малыми  

царапинами







ИНСТРУКЦИЯ ПО БЕЗОПАСНЫМ УСЛОВИЯМ ТРУДА
при заточке режущего инструмента

  
1. При заточке близко не наклоняться и не касаться руками 
абразивного бруска;
 
2. Выполнять возвратно-поступательные движения плавно 
без рывков; 
 
3.Во время заточки и правки ножа (резца) не держать 
пальцы близко к лезвию;
 
4. Не проводить пальцами по лезвию инструмента;

 



«Оценка качества при заточке режущего инструмента»

№
п\п

Параметры
Инструменты и приспособления для 

проверки качества

Оценка Оценка

5 4 3

1

2

3

Угол 

заточки

Прямо-

линейность 

лезвия

Острота 

лезвия

Изменение 

угла не 

допускается

- +10-20 -+20-40

Перекос и 

округления 

лезвия не 

допускается

Округление 

лезвия на 

концах

0,2 мм

Округлен

ие лезвия 

на концах

0,4мм

Поверхность 

фаски темная 

Поверхность 

фаски с 

незначитель-

ными 

отклонениями

Поверхность 

фаски  

малыми  

царапинами



Кроссворд «заточка режущего инструмента»                        
Задание: по данным вопросам заполните кроссворд
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