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        Литье Металлов

Литье металлов - это процесс получения 
металлических изделий способом заливки 
(литья) расплавленного горячего металла 
в специальную форму. Такая форма, из 
которой родится будущая «отливка» (так 
называют полученное при литье металлов 
металлическое изделие), получила 
название «литейной формы». Рабочая 
часть литейной формы представляет 
собой полость, в которой металл при 
литье, охлаждаясь, затвердевает и 
получает вид конечного изделия.



   Процесс Литья Металлов
Процессу литья можно подвергать 
любые металлы. Однако не все металлы 
обладают важным для литья свойством – 
жидкотекучестью, то есть способностью 
принять конфигурацию литейной формы. 
Жидкотекучесть зависит от свойств 
самого металла: его химического 
состава и структуры. Немаловажна 
температура плавления металла. Чем 
меньше температура плавления, тем 
легче поддается он промышленному 
литью. Из металлов самую высокую 
температуру плавления имеет сталь.



   Способы литья металлов

Литьё металла в 
землю.

Литье в 
кокиль



     Литье в кокиль 
литье в кокиль — металлическую форму  
состоящую из двух половин, в одну из 
них перед заливкой металла вставляют 
стержни. Затем обе половины кокиля 
скрепляют между собой и заливают 
жидкий металл. Здесь он очень быстро 
затвердевает, и уже через несколько 
минут можно вынимать деталь и 
заливать новую порцию металла. С 
помощью одного кокиля получают сотни 
и тысячи одинаковых отливок.  Однако 
таким способом можно получать 
отливки только из металлов или 
сплавов, обладающих хорошей 
жидкотекучестью. 
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