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Чертеж детали «Втулка»

Факультет
СУиР
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Конфигурация исходной заготовки

Факультет
СУиР

Штамповка 
ГКМ
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Структура детали «Втулка»

Факультет
СУиР
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Конструктивные элементы детали 
«Втулка»

Факультет
СУиР

Обозначе
-ние 

элемента
Наименование элемента

Параметры элемента
№ 

квалитета
Шерохова-

тость, Ra, мкм

ЭВ
1

Наружная цилиндрическая поверхность 
Ø110h12 12 10

ЭВ
2

Наружная цилиндрическая поверхность Ø80h7 7 1,25

ЭВ
3

Внутренняя цилиндрическая поверхность 
(сквозное отверстие) Ø50Н6 6 1,25

ЭВ
4

Наружная прямоугольная канавка Ø72h13 13 10

ЭВ
5

Отверстие сквозное Ø4Н8 (2 шт.) 8 1,25

ЭВ
6

Лыска (2 шт. на расстоянии 90h12 между собой) – 10

ЭВ
7

Отверстие сквозное Ø5Н12 12 10

ЭП
1

Левый торец – 10

ЭП
2

Наружный буртик (справа) – 5

ЭП
3

Правый торец – 10

ЭП
4

Левый буртик прямоугольной канавки – 10

ЭП
5

Ось сквозного отверстия (мнимая, 
перпендикулярная оси вращения детали) – –

ЭП
6

Правый буртик прямоугольной канавки – 10
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Планы обработки конструктивных 
элементов детали «Втулка»

Факультет
СУиР
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Схемы обработки конструктивных 
элементов детали «Втулка»

Факультет
СУиР

Конструк
-тивный 
элемент 
детали

Стадия 
обработки

Метод 
обработки Схема обработки

ЭВ
2

Оконча-
тельная

Шлифование 
(Ø80h7, 
Ra=1,25 мкм)

7



Кафедра
технологии

приборостроения

Схемы обработки конструктивных 
элементов детали «Втулка»

Факультет
СУиР

Конструк
-тивный 
элемент 
детали

Стадия 
обработки

Метод 
обработки Схема обработки

ЭВ
2

Предвари-
тельная

Точение 
чистовое
(Ø…h10, 
Ra=5 мкм)

8
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Схемы обработки конструктивных 
элементов детали «Втулка»

Факультет
СУиР

Конструк
-тивный 
элемент 
детали

Стадия 
обработки

Метод 
обработки Схема обработки

ЭВ
4

Оконча-
тельная

Точение 
черновое
(Ø72h13, 
Ra=10 мкм)

9
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Схемы обработки конструктивных 
элементов детали «Втулка»

Факультет
СУиР

Конструк
-тивный 
элемент 
детали

Стадия 
обработки

Метод 
обработки Схема обработки

ЭВ
5

Оконча-
тельная

Развертывани
е 
(Ø4Н8, 
Ra=1,25 мкм)

Предвари-
тельная

Сверление 
(Ø…Н12, 
Ra=5 мкм)
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Схемы обработки конструктивных 
элементов детали «Втулка»

Факультет
СУиР

Конструк
-тивный 
элемент 
детали

Стадия 
обработки

Метод 
обработки Схема обработки

ЭВ
6

Оконча-
тельная

Фрезерование 
(2 лыски на 
расстоянии 
90h12 между 
собой, 
Ra=10 мкм)


