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Производственный цикл
Производственный цикл - это календарный период 
времени, в течение которого материал, заготовка или 
другой обрабатываемый предмет проходит все 
операции производственного процесса или 
определенной его части и превращается в готовую 
продукцию (или в готовую ее часть). Он выражается в 
календарных днях или в часах.
На его основе, например, устанавливаются сроки 
запуска изделия в производство, с учетом сроков его 
выпуска, рассчитываются мощности производственных 
подразделений, определяется объем незавершенного 
производства и осуществляются другие планово-
производственные расчеты. 



Структура производственного цикла



Время выполнения основных операций обработки изделий 
составляет технологический цикл и определяет время, в 
течение которого осуществляется прямое или косвенное 
воздействие человека на предмет труда. 
 
Перерывы могут быть разделены на две группы:
• перерывы, связанные с установленным на предприятии 

режимом работы, — нерабочие дни и смены, 
междусменные и обеденные перерывы, внутрисменные 
регламентированные перерывы для отдыха рабочих и т.п. 

• перерывы, обусловленные организационно-техническими 
причинами, — ожидание освобождения рабочего места, 
ожидание на сборке комплектующих узлов и деталей, 
неравенство производственных ритмов на смежных, т.е. 
зависимых друг от друга, рабочих местах, отсутствие 
энергии, материалов или транспортных средств и т.д. 



Характеристики
Характеристики производственного цикла: структура 
и продолжительность.
Структура и продолжительность производственного 
цикла зависят от типа производства, уровня 
организации производственного процесса и других 
факторов. 



Виды
Производственные процессы подразделяются на 
следующие виды:
1. Основные;
2. Вспомогательные;
3. Обслуживающие.

 
В свою очередь основные производственные процессы 
подразделяются на:
• подготовительные (заготовительные);
• преобразующие (обрабатывающие);
• заключительные (сборочные). 



К основным относят процессы обработки, штамповки, 
резки, сборки, окраски, сушки, монтажа, т. е. все 
операции, в результате которых изменяются форма и 
размеры предметов труда, их внутренние свойства, 
состояние поверхности и т.п. 
 
Вспомогательные процессы предназначены 
обеспечивать нормальное протекание основных. Эти 
процессы непосредственно не связаны с предметом 
труда, к ним относят: изготовление инструмента и 
технологической оснастки, ремонт, производство 
электроэнергии для нужд предприятия и т. п. 
 
Обслуживающие процессы включают контроль качества 
продукции, хода производственного процесса, 
транспортные и складские операции. 



Спасибо за внимание!


