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Бумажные материалы
Картон 

(ГОСТ 17926-80 Картон и фибра. Термины и определения)
Тарный
Для полиграфического производства
Фильтровальный
Для легкой промышленности
Технический
Строительный

В данном документе приводится описание пятнадцати видов технического 
картона, из которых только два используются в качестве прокладочного 
материала: прокладочный картон и термоизоляционный прокладочный 
картон (см. сл. слайд). 



Основные характеристики прокладочных технических картонов по ГОСТ17926-80

При изготовлении прокладочного картона руководствуются ГОСТ 9347-74 
Картон прокладочный и уплотнительные прокладки из него

Марка А Марка Б

0,30±0,03 0,30±0,03 1,50+0,25

0,50±0,05 0,50±0,05 1,75+0,25

0,80±0,10 0,80±0,10 2,00+0,25

1,00±0,12 1,00 2,25+0,25

1,50±0,20 1,25±0,25 2,50+0,25

Нормы картона по толщине в соответствии с ГОСТ 9347-74



Пример условного обозначения картона прокладочного марки А толщиной 
1,00 мм:

Картон А-1,00 ГОСТ 9347-74

То же, марки Б толщиной 0,80 мм:

Картон Б-0,80 ГОСТ 9347-74

Прокладки по чертежу N 236-1702122 из картона прокладочного марки А 
толщиной 0,50 мм:

Прокладка 236-1702122-картона А-0,50 ГОСТ 9347-74



Технические показатели картона по ГОСТ 9347-74



Фибра
 (ГОСТ 17926-80 Картон и фибра. Термины и определения

ГОСТ 14613-83 Фибра . Технические условия)



  В соответствии с ГОСТ 14613-83, в зависимости от назначения фибра должна 
изготовляться следующих марок:

          ФТ - фибра техническая для изготовления конструкционных и изолирующих деталей 
машин, приборов и других изделий машиностроения;

         ФЭ - фибра электротехническая для изготовления электроизоляционных деталей и 
для общего промышленного применения;

        ФСВ - фибра специальная высокопрочная с ограниченными показателями масло- и 
бензинопоглощения для изготовления особо прочных деталей;

        ФП - фибра поделочная для изготовления чемоданов, различного вида тары, тазов для 
машин прядильного производства и других изделий;

        ФПК - фибра прокладочная кислородостойкая для изготовления прокладок и 
деталей, соприкасающихся с кислородом;

        КГФ - фибра касторово-глицериновая для изготовления уплотнительных деталей к 
соединениям металлических конструкций и трубопроводов;

        ФКДГ - фибра склеенная для изготовления уплотнительных колец к гидравлическим 
системам прессового оборудования.



Примеры условного обозначения:
 
Фибры марки ФТ I сорта толщиной 0,60 мм, в листах, черного цвета:

фибра ФТ лист 0,6 I с черная ГОСТ 14613-83
 
Фибры марки ФЭ толщиной 0,80 мм в рулонах, цвета естественного волокна:

фибра ФЭ рулон 0,8 ГОСТ 14613-83



Размеры листов фибры в соответствии с ГОСТ 14613-83

Нормы для фибры по толщине в соответствии с ГОСТ 14613-83



Асбестовые материалы
(листы асбостальные, асбестовый картон, паронит)

1. ГОСТ 12856-96 Листы асбостальные и прокладки из них
Марки асбостальных листов и основные параметры



Марки асбостальных листов и основные параметры
(окончание таблицы)



Размеры листов, мм



Размеры листов, мм
(Окончание таблицы)





2. ГОСТ 2850-95 Картон асбестовый. Технические условия 
В зависимости от применения асбестовый картон изготовляют следующих марок:

КАОН-1, КАОН-2 - общего назначения;
КАП - прокладочный

Размеры листов картона, мм



3. ГОСТ 481- 80 Паронит и прокладки из него. Технические условия
Марки паронита



Марки паронита, продолжение



Марки паронита, окончание



Толщина листов паронита 







Войлочные материалы
1. ГОСТ 288-72 Войлок технический тонкошерстный и детали из него для 

машиностроения. Технические условия.

Виды технического тонкошерстного войлока в зависимости от назначения



Виды деталей для машиностроения из тонкошерстного войлока в зависимости от 
назначения и формы



Примеры условных обозначений войлочных деталей



Номинальные размеры и предельные отклонения по толщине всех видов войлока





2. ГОСТ 6308-71 Войлок технический полугрубошерстный и детали из него для 
машиностроения. Технические условия 





Детали для машиностроения из полугрубошерстного войлока в зависимости от назначения и формы 



Примеры условных обозначений войлочных деталей



Номинальные размеры и предельные отклонения по толщине всех видов войлока, мм





3. ГОСТ 6418-81 Войлок технический грубошерстный и детали из него для 
машиностроения. Технические условия.



Номинальные размеры и предельные отклонения по толщине всех видов войлока, мм







Резины
ГОСТ 7338-90. Пластины резиновые и резинотканевые. Технические условия.

1 - резина 1 – резина, 2 - 
ткань

Основные параметры пластин в зависимости от условий эксплуатации



Примеры условного обозначения пластины:

Пластина 1-го класса, вида Ф, типа I, марки ТМКЩ, степени твердости С, толщиной 3 мм:

Пластина 1Ф-I-ТМКЩ-С-3 ГОСТ 7338-90.

То же, 1-го класса, вида Н, типа I, марки ТМКЩ, степени твердости Т, толщиной 10 мм:

Пластина 1Н-I-ТМКЩ-Т-10 ГОСТ 7338-90.

То же, 2-го класса, вида Ф, типа I, марки АМС, степени твердости С, толщиной 25 мм:

Пластина 2Ф-I-АМС-С-25 ГОСТ 7338-90.

То же, 2-го класса, вида Н, типа II, марки ТМКЩ, степени твердости С, с одной тканевой 
прокладкой, толщиной 2 мм:

Пластина 2Н-II-ТМКЩ-С -1х2 ГОСТ 7338-90.1





Набивочные материалы

1 - шток (вал/защитная втулка), 2 - втулка нажимная, 3 - камера сальниковая, 4 - основные кольца 
сальникового пакета, 5 - кольцо подсальниковое, 6 - замыкающие кольца сальникового пакета



Характеристика сальниковых набивок в соответствии с Приложением 1 



ГОСТ 5152 – 84. Набивки сальниковые. Технические условия.
Основные параметры и размеры



Физико-механические показатели набивок



Примеры условного обозначения
Набивка сальниковая крученая марки АПК-31 диаметром 3 мм:

Набивка крученая маркиАПК-31 3 ГОСТ 5152-84
То же, для набивки сальниковой многослойной плетеной марки АП-31 квадратного сечения 
размером 18мм:

Набивка многослойного плетения марки АП-31 18 × 18 ГОСТ 5152-84
То же, для набивки в тропическом исполнении:

Набивка многослойного плетения марки АП-31-Т 18 × 18 ГОСТ 5152-84
То же, для набивки сальниковой скатанной марки ХБР круглого сечения диаметром 20 мм:

Набивка скатанная марки ХБР20 ГОСТ 5152-84
Набивка, изготавливаемая по ТУ

ЗАО «Новомет-Пермь». Набивки сальниковые плетеные. 
Технические условия ТУ 2573-002-12058737-2005.

Обозначение способа плетения 
комбинированной набивки

Эскиз набивки
Описание способа плетения комбинированной 

набивки

К1
Вплетение дополнительной нити по углам набивки 
(основная нить изображена черным цветом, 
дополнительная - белым)

К2
Чередование при плетении основных и 
дополнительных нитей



Обозначение однокомпонентной набивки в технической 
документации содержит буквенное обозначение типа набивки, цифровое 
обозначение типа нити, 0 (отсутствие дополнительной нити), цифровое 
обозначение типа пропитки, величину сечения набивки и обозначение 
настоящих технических условий:

Сальниковая набивка 
АП-31, асбестовая, 
плетеная, пропитанная 
антифрикционным 
жировым составом на 
основе нефтяных 
экстрактов, 
графитированная, 
ГОСТ 5152-84. 
Представляет собой 
шнур круглого или 
квадратного сечения 
сплетенный из 
асбестовой нити. 
Размер шнура от 4 мм 
до 55 мм.

 Сальниковая набивка UrTex Н 1200 (аналоги: 
МС101, НГ100, Графлекс Н 1200, RK-240G) сплетена из 
высококачественного гибкого графитового волокна 
армированного стеклонитью и предназначена для 
уплотнения валов высокоскоростных насосов с 
минимальными протечками рабочей жидкости для 
охлаждения. Изготавливается в соответствии с ТУ 
2573-062-00149386-2006. Размер набивки от 4 до 25 мм.


