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� Принцип действия магнитных приспособлений

� Распределение сил зажима при 
традиционной механической 
системы фиксации

� Действие магнитного 
силового поля 



� Принцип действия магнитных приспособлений

� Дезактивированное 
состояние

� Активированное 
состояние

� Магнитный поток в 
дезактивированном 
состоянии

� Магнитный поток в 
активированном состоянии

Заготовка



� Принцип действия магнитных приспособлений

� Возможности мониторинга состояния зафиксированной заготовки
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Типовая зависимость между силовыми 
характеристиками поля и площади контакта

Сила

� Площадь контакта



Схемы обработки с использованием магнитных приспособлений (фрезерование)
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Схемы обработки с использованием магнитных приспособлений (фрезерование)
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Примеры фиксации крупногабаритных деталей с использованием магнитных 
приспособлений (фрезерование)
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Расчётные зависимости

а – подача (мм/мин);
B – длина заготовки, мм;
C – толщина заготовки, мм;
L – ширина фрезерования за проход, мм;
P – срезаемый припуск, мм;
Qmax – производительность (куб мм/мин)



Магнитные столы



Примеры применения магнитных столов при черновой и чистовой фрезерной обработке
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Типовая структура магнитной ячейки

Точка подключения блока управления

Кабель питания

Интерфейсный модуль

Интерфейсный кабель

Блок управления



Четырёхсекционная магнитная ячейка

Кабель питания

Интерфейсный модуль

Интерфейсный кабель

Блок управления

Точка подключения блока управления



Магнитная ячейка с управляемым от ЧПУ контроллером

Интерфейсный модуль

Интерфейсный 
кабель

Блок управления от 
системы ЧПУ



Фиксация рельефных/неплоских заготовок

Заготовка

-Воздушный зазор

Магнитный стол

Заготовка

Магнитный стол

-Зазор



Фиксация рельефных/неплоских заготовок

Магнитный стол с установленными дополнительными блоками

Дополнительный блок фиксированного размера

Дополнительный прямоугольный регулируемый блок

Дополнительный регулируемый блок круглой формы



Фиксация рельефных/неплоских заготовок
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Пример технических решений использования магнитных приспособлений для фиксации штампов 
(пресс-форм) в процессах обработки давлением

Использование при изготовлении автомобильных бамперов

Использование для фиксации пресс-форм при изготовлении 
изделий из пластика
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Решения по интеграции магнитных модулей в стандартное 
оснащение станочного оборудования
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Перманентные магнитные блоки

Включено Выключено
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Магнитные вспомогательные приспособления

Приспособления для плоских заготовок Приспособления для круглых заготовок

Толщина 
заготовки

Удерживаю
щее усилие

Размер в 
плане Удерживаю

щее усилие
Мин диаметр Макс диаметр



Магнитные вспомогательные приспособления

Толщина 
заготовки

Магнитный схват робота для загрузки/выгрузки  заготовок при обработке давлением 

Размер в 
плане Удерживаю

щее усилие


