
Монтаж
Трубопроводная обвязка 

Центровка насосных агрегатов



Установка выполняется в соответствии с 
руководством по 

эксплуатации/монтажным чертежом
 
Подготовка строительного объекта должна быть 
выполнена в соответствии с размерами, 
указанными на размерном/монтажном чертеже. 
Фундаменты из бетона должны иметь достаточную  
прочность (не менее B 15) в соответствии с 
DIN 1045. До установки агрегата бетонный 
фундамент должен затвердеть. Поверхность 
фундамента должна быть горизонтальной и 
ровной.
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Монтаж насосного агрегата

Etabloc Etaline

Movitec



Присоединение трубопроводов



Допустимое раскрытие и смещение фланцев

0,3 мм DN < 150 мм
0,4 мм 200 < DN < 300 мм
0,5 мм DN > 300 мм

Расстояние между привалочными поверхностями фланцев = толщина прокладки + 1мм 



Монтаж компенсатора 

Установка сдвиговых резиновых компенсаторов для 
снижения поперечных (сдвиговых) перемещений.

Монтаж резиновых 
компенсаторов



Трубопроводы

✓ Всасывающий/подводящий трубопровод к 
насосу прокладывается с уклоном
вверх, а на подаче - с уклоном вниз.
✓ Номинальный диаметр трубопроводов 
должен, по меньшей мере,
соответствовать диаметру патрубков насоса.
✓ Во избежание чрезмерных потерь 
давления выведены переходники на 
больший
условный проход с углом расширения около 
8°.
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Центровка насосных агрегатов
х – «раскрытие» муфты = разность измерений зазора между п/муфтами в 
двух диаметрально-противоположных точках
у – «смещение» муфты = разность между п/муфтами по высоте
D – диаметр муфтового соединения
L – расстояние между болтами крепления двигателя
l – вылет вала двигателя относительно болта крепления
Z – искомая величина толщины подкладываемой пластины
W – величина перемещения конца вала
V – толщина подкладных центровочных пластин

«Закрытие» угла
Z/L = x/D         Z = x*L/D

Влияние на смещение:
DE (приводной конец)

Z/L = W/(L+l)      W = Z*(L+l)/L

W = x*(L+l)/D       

Vnde = y-W    Vde=Vnde+Z

NDE (не-приводной конец)

W/l = Z/L             W= Z*l/L

-W = x*l/D              

Vde = y+W       Vnde = Vde-Z

Пример:
D = 100, L = 150, l = 120
x = -0.3 ;  y = 0.7

Z= -0.3*150/100=
0.3*1.5= -0.45

DE
W= -0.3*(150+120)/100=
0.3*2.7= -0.81        
Vnde = 0.7-(-0.81)=1.51
Vde=1.51+(-0.45)=1.06

NDE
-W= -0.3*120/100=
0.3*1.2=0.36              
Vde = 0.7+0.36=1.06
Vnde = 1.06-(-0.45)=1.51
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