Ocena oddziatlywania na
srodowisko nowej linii galwanizacji
w Przedsiebiorstwie ,,PROTECH”
W Rypinie

Bartnik Marek
Tarasewicz Andrzej
Zajac Andrzej
Zylinski Stawomir




OPIS PRZEDSIEBIORSTWA

Przedsiebiorstwo PROTECH potozone w miejscowosci RYPIN
w wojewoddztwie kujawsko-pomorskim i prowadzi dziatalnos¢

przy ulicy Mleczarskiej 18A.
Teren na ktéorym prowadzona jest dziatalnos¢:
 Dostep do drogi publicznej — droga powiatowa;

* Uzbrojenie infrastruktury technicznej — kanalizacja
deszczowa, kanalizacja sanitarna, sie¢ elektryczna oraz

telekomunikacyjna, sie¢ wodociggowa
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PRODUKCJI

Ogoélnie zakiad zajmuje sie powierzchniowa obrobkg metali z
zastosowaniem procesow elektrolitycznych i chemicznych. W
zakladzie prowadzony jest proces nakladania powiok
galwanicznych gtéwnie niklowych i chromowych na stal.

Maksymalna wydajnos¢ (zdolnosé produkcyjna) zaktadu

Lp. Linie instalacji galwanizerni o

m2/miesigc m2/rok
1 Linia reczna do niklowania 3600 43200
2 Linia reczna do anodowania 4500 54000
3 Linia reczna anaforezy 900 10800
4 Linia reczna do satynowania 1200 14400
3 Linia automatyczna do niklowania 12000 144000
6 Linia reczna do chromowania 2000 24000
7 Linia automatyczna do chromowania 4000 48000

tacznie 28200 338400




PROCESY ZWIAZANE Z
PRODUKCJA

Kotlownia wodna niskotemperaturowa wyposazona w dwa kotty
o mocy 900kW kazdy — eksploatowana na potrzeby
technologiczne oraz socjalno-bytowe;

Suszarnia powierzchni pokrytych zywicg akrylowo-poliestrowa
na olej opatowy o mocy 49kW,;

Zaktadowa oczyszczalnia sciekow — gtéwnie zwigzana z
procesem galwanizerni;

ROCZNE ZUZYCIE CZYNNIKOW

ENERGETYCZNYCH
Woda - 21 589m3/rok w tym 21 157m3/rok na cele technologiczne

Olej opatowy — 23,6m3/rok
Wegiel kamienny — 738,4Mg/rok
Energia elektryczna — 3 000MWh




SUROWCE UZYWANE DO

PRODUKCJI

Kwas solny 47 Mg/rok

Kwas siarkowy

46,6 Mg/rok

Kwas borowy 1,9 Mg/rok

Kwas azotowy

7,2 Mg/rok

Anody niklowe

24,6 Mg/rok

Anody miedziane AR\ [eJife]

Anody otowiane 0,2 Mg/rok

Pirosiarczan sodu  E:GRR\lelite] s

Azotan sodu 3,0 Mg/rok

Cyjanek potasu 0,6 Mg/rok

Weglan sodu 9,8 Mg/rok

Podchloryn sodu Ik [e7ife]

(GrELEER DGR 2,0 Mg/rok

Wapno 1,5 Mg/rok

Persol 1,0 Mg/rok

Replex 864

1,0 Mg/rok




ZAKI. ADOWA OCZYSZCZALNIA SCIEKOW

Scieki powstajace w procesach produkgji:
« Scieki rozcienczone — wody z plukania;
« Scieki o wiekszym stezeniu — roztwory po regeneracji wody;

« Scieki stezone — wymieniane okresowo zuzyte kapiele i
roztwory stezone oraz zrzuty awaryjne

Praktycznie wszystkie uzyte sktadniki roztworow
technologicznych trafiajg do sSciekow, ktore sa szczegodlnie
szkodliwe dla srodowiska.




PROCES OCZYSZCZANIA SCIEKOW

 Usuwanie olejow i ttuszczéw za pomoca odolejaczy;
e Utlenianie cyjankéw za pomoca podchlorynu sodu;

 Usuwanie chromu metoda redukcji chemicznej chromu za
pomoca disiarczanu sodu;

* Neutralizacja sciekow kwasnych i wytrgcanie metali;
 Proces sedymentacji osadu z zastosowanie koagulantow;
* Proces oddzielania dekantu od osadu;

* Proces odwadniania i oddzielania osadu od filtratu
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OPIS SRODOWISKA W OBSZARZE
ODDZIALYWANIA

Potozenie: teren polozony w poélnocnej czesci mezoregionu Kotliny
Ptockiej, ktéra ponizej Wtoctawka taczy sie z Kotling Torunska;

Hydrologia: Miasto potozone w dolinie rzeki Rypienicy, w obrebie miasta
znajdujg sie dwa komunalne ujecia wody; brak wod powierzchniowych

Geologia: w przedmiotowym miescie wystepuja grunty rodzime,
nieskaliste, mineralne sypkie i spoiste oraz préchnicze nasypowe;

Warunki hydrogeologiczne dla zaktadu ..Protech”: teren zakiadu jest poza
obszarami ochronnymi uje¢ miejskich dla Rypina, jak rowniez nie nalezy
do obszaréw wymagajacych najwyzszej ochrony lub wysokiej ochrony

Flora: teren zakladu nie lezy w granicach obszaréw chronionego
krajobrazu, parkow, rezerwatow oraz obszaru Natura 2000;

Fauna: na terenie zakladu nie wystepujg zadne cenne gatunki zwierzat.
Walory terenu pod wzgledem faunistycznym sa praktycznie zadne - ze
wzgledu na brak fauny stale bytujacej




ODDZIALYWANIE NA WODY
PODZIEMNE | POWIERZCHNIOWE

Gospodarka wodna Gospodarka sciekowa

Zaktad zaopatruje sie w wode z
wodociggu miejskiego. Woda zuzywana
jest na cele bytowe oraz technologiczne.
Pobor wody jest opomiarowany, czesc
wody jest uzdatniania na cele
przemystowe (demineralizacja). llos¢
zuzywane] w zaktadzie wody wynosi
okoto 21589m3/rok przy zatozeniu ze
zaktad pracuje 300 dni w roku

Scieki sanitarne i przemystowe
odprowadzane sg do  urzadzen
kanalizacyjnych bedacych w

eksploatacji Przedsiebiorstwa
Komunalnego ,Komes Sp. z o0.0. w
Rypinie”, a nastepnie do miejskiej
oczyszczalni sciekow w Rypinie. Zaktad
rowniez posiada umowe na
odprowadzanie Sciekow szczegolnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego.

Scieki przemystowe przed
wprowadzeniem do urzgdzen
kanalizacyjnych bedacych w

eksploatacji ,PK Komes” poddawane sg
oczyszczaniu w neutralizatorach.




WIELKOSC WSKAZNIKOW BADANEJ
WODY PO OCZYSZCZENIU

L.p. Wskaznik Wyniki badan Do&:sr::;:il na
1. Odczyn Ph 8,0 6,5-9,5
2. Zawiesina og. mg/| 14,7 300
3. ChZT -Cr mg/| 94 1000
4, Fosfor ogdiny mg/I 2,55 10
5. Chlorki mg/I 54,7 1000
6. Cynk mg/| 0,078 5
F Miedz mg/I 0,080 1
8. Nikiel mg/I 0,18 1
9. Siarczany mg/| 60,2 500
10. Otéw mg/I 0,007 1
15 Chrom ( Cr ) mg/| 0,011 1
12. Chrom ( Cr “%) mg/! < 0,010 0,2
13. Bor mg/I 0,040 10
14. Cyjanki wolne mg/I < 0,015 0,5
15. Cyjanki zwigzane mg/| < 0,015 5
16. Fluorki mg/! < 0,50 20
17. Fenol (indeks fenolowy) mg/I 0,005 15




POWIERZCHNIOWYCH I
PODZIEMNYCH

Scieki bytowe i przemystowe po oczyszczeniu odprowadzane sa do
miejskiej kanalizacji sanitarnej, natomiast scieki opadowe i roztopowe
odprowadzana sg do miejskiej kanalizacji ogélnosplawnej. Biorac
powyzsze nalezy przestrzegac kilku zasad w celu nie przedostawaniu sie
zanieczyszczen do zaktadowej kanalizacji deszczowej:

Zapewnic bezpieczny transport zwigzkow chemicznych;
W przypadku niekontrolowanych wyciekow nalezy stosowac sorbenty;

Szczegélnym nadzorem nalezy obejmowa¢ miejsca skladowisk
materiatédw niebezpiecznych majacych kontakt z powierzchnia terenu;

W przypadku awaryjnego zrzutu niebezpiecznych sciekdw nalezy
powiadomié gestora sieci kanalizacyjnej w celu szybkiego podjecia
dziatan ochronnych;

Utrzymywanie w czystosci powierzchni utwardzonych;

Oczyszczanie w sezonie wiosennym i jesiennym osadnikéw wpustow
ulicznych.




OCHRONA POWIETRZA
ATMOSFERYCZNEGO

Zakiad posiada pozwolenie zintegrowane
wydane przez wojewode
Kujwasko-Pomorskiego, ktore jasno okresla
maksymalne emitowane zanieczyszczenia z
poszczegolnych emitorow. Realizujac obowiazek
w zakresie okresowych pomiarow pytow i
gazow, zaklad zobowiazany jest do dokonywania
pomiarow z czestotliwoscia 1/rok.




EMITORY ZANIECZYSZCZEN

L.p.

EMITOR

NAZWA PROCESU

EMITOWANE ZANIECZYSZCZENIE

Reczna linia do galwanicznego pokrywania stali — niklowania, chromowania i satynowania

trawienie stali

1 E-1 Odtluszczanie stali Pyi
2 E-2 Trawienie i niklowanie stali Kwas solny , Nikiel
3 E-3 Kwasne miedziowanie stali Miedz, Kwas siarkowy
E-4 Wyigczony na stale z eksploatacji  |-------
4 E-5 Chromowanie stali Chrom*™® +Chrom™*3
5 E-6 Chromowanie stali Chrom™® + Chrom™?
6 E-7 Niklowanie stali Nikiel
7 E-8 Trawienie stali Kwas solny
8 E-9 Odtluszczanie stali Pyi
E-10 Zlikwidowany = |=====--
9 E-11 Niklowanie i satynowanie stali Nikiel
10 E-27 Odtiluszczanie w  ultradzwiekach i|Kwas solny

Stara linia galwaniczna do anodowania aluminium - reczna linia do anodowania i satynowania

131

E-12

Odttuszczanie i anodowanie aluminium

Pyt , kwas siarkowy

Stary automat do galwanicznego pokrywania stali
chromowania

- linia automatyczna do niklowania i

12

E-13

Odtluszczanie i trawienie stali

Pyt, Kwas solny

13

E-14

Niklowanie stali

Nikiel, Kwas siarkowy,




EMITORY ZANIECZYSZCZEN

14 |

Ed5

|Chromowanie stali

[chrom*® , Chrom™3, Kwas siarkowy

Linia galwaniczna do elektropolerowania stali nierdzewnej - reczna

15

E-16

Odtluszczanie i elektropolerowanie stali

Pyvi, Kwas siarkowy

E-17

Wyilgczony na stale z eksploatacji

Nowy automat do galwanicznego pokrywania stali i znalu

16 E-21 Przygotowanie powierzchni stali i znalu  |Pyl, Kwas siarkowy, Kwas solny

17 E-22 Kapiele cyianoalkaliczne Cyjanowodor, Miedz, Cynk

18 E-23 |Chromowanie stali i znalu Chrom™® , Chrom™3, Kwas siarkowy
Niklowanie, Miedziowanie kwasne stali i ; S ) S

19 E-24 Kwas siarkowy, Miedz, Nikiel

znalu

Nowa linia galwaniczna do anodowania aluminium

20 E-25 Odtluszczanie i trawienie aluminium Pvi,
21 E-26 Anodowanie aluminium Kwas siarkowy,
Emitory energetyczne
) Dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek
22 E-18 Komorowa suszarnia anoforezy
wegla, pyl
E-19 Kotlownia mata 280 KW Wylgczona z eksploataciji
E-20 Kotlownia olejowa 720 KW Wylaczona z eksploataciji
) Dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek
23 E-28 Kottownia weglowa 1800 KW

wegla, pyl




WARTOSCI GRANICZNE ZANIECZYSZCZEN

Nr emitora Maksymaina emisja ranieczysrczef kg/h
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WARTOSCI ZMIERZONE
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EMISJA ZANIECZYSZCZEN ZE

7/RODEL ENERGETYCZNYCH

; Nr emitora Emisja zanieczyszczen kg/h
.p A
nazwa emitora NO; SO, co Pyt ¢ Pyt zaw
1 E-18 suszarnia komorowa 0,018 0,021 | 0,002 0,006 0,006
2 E-28 kottownia weglowa 0,168 1,343 | 5,035 2,238 0,895
. Nr emitora Emisja zanieczyszczen Mg/rok
P ~
nazwa emitora NO; SO, Cco Pyt . Pyt zaw
1 E-18 suszarnia komorowa 0,1188 0,1386 0,0132 0,0396 0,0396
2 E-28 kotlownia weglowa 1,1088 8,8638 33,231 14,7708 5,907




WARTOSCI ZMIERZONE

WARTOSCI NAJWIEKSZE Z OBLICZONYCH

| Wielkosé Mianeo Waxrtos¢ naj- Waxrtosé Wapbdirzedne [m] |
| wieksza sposrod odniesienia punktu wystapienia |
| obliczonych lub wartosc najwieksze) wartosci|
| dopuszcozalna x Y z |
Dwvutlenek azotu
1. Stezeniec l-godzinowe (wystepuje w ckresie PRACA ZAKLADU)
ug/m3 23.186 0 -25 0.0
2, Stezenie sSrednioroczne
wy /m3 0,243 Da - R = 30,700 ZZO 1235 0.0
3. Roczna aze¢stosc przekroczen wartosci odniesienia D1 = 200.00 ug/m3
5 0.0 0.200
Dwutlenek siarki
1. Stezenie l-godzinowe (wystepuije w okresie PRACA ZAKLADU)
ug/m3 126.634 175 175 0.0
2. SteZenie frednioroczine
ug/m3 7.065 Da - R = 12.800 225 150 0.0
3. Roczna czestosé przekroczen wartofci odniesienia D1 = 350.00 ug/m3
% 0.0 0.274
Pyl zawieszony PM10
1. Stefenie l-godzinowe (wystgpuje w ckresis PRACA ZAKZIADU)
ug/m3 42.274 175 175 0.0
2. Steienie Srednioroczne
ug/m3 2.3711 Da - R = 11.900 225 150 0.0
3. Roczna czgstosc przekroczen wartosci odniesienia D1 = 280,00 ug/m3
2 0.0 0.200
Nikiel ,py2 od r. 2013
1. StgZenie l-godzinowe (wystepuje w ckresie PRACA ZAKZADU)
ug/m3 0.032 100 -25 0.0
2. Stezenie sredniorcczne
ug/m3 0.003 Da - R = 0.018 125 0 0.0
3. Roczna czestosd przekroczenl wartosci odniesienia D1 = 0.230 ug/m3

0.200

e - -~ -~ - - —— —_— ——— -~ - -~ - -~ -~




DZIAL. ANIA W PRZYPADKU AWARII

W  przypadku wystapienia awarii wszystkich urzadzen
oczyszczajacy, dzialaniem bedzie skierowanie sciekéw do zbiornika
buforowego o0 pojemnosci 40m3, wykonanego ze stali,

pomalowanego od wewnatrz farbag chemoodporng umieszczonego
na zewnatrz.

Systemy/sposoby przeciwdziatania awariom:
» Wszystkie zbiorniki wykonane z polipropylenu;

* Neutralizator zmodernizowany poprzez wykonanie go z
polipropylenu;

e Zbiornik na olej opatowy umieszczony w betonowych tacach;

e Podziemny zbiornik do neutralizacji sciekéw zabezpieczony
geomembrany, wylozony plytkami chomoodpornymi oraz

zamontowany otwor rewizyjny w celu sprawdzania jego
szczelnosci.




MONITORING ODDZIALYWANIA NA

1.

3.

4.

SRODOWISKO

Monitoring emisji do powietrza — prowadzenie pomiarow emisji
gazoéw i pytow z czestotliwoscia 1/rok;

Ewidencja i monitoring odpadow - analiza jakosciowych
odpadow niebezpiecznych z czestotliwoscia 1/rok;

Monitoring sciekdbw - monitoring objety odrebng decyzjg
(pozwoleniem wodnoprawnym) w zakresie wskaznikow
niebezpiecznych dla srodowiska wodnego z czestotliwoscig
1/dwa miesigce;

Monitoring hatasu — okresowe pomiary halasu w srodowisku
prowadzone beda zgodnie z czestotliwoscig 1/dwa lata w
punktach kontrolnych ze szczegoélnym uwzglednieniem terenéw
zabudowy mieszkaniowej.
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