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Назначение

Погрузка , транспортировка , отгрузка горной 
массы 



Технические характеристики и 
основные узлы 

• Топливный  бак          485  
л.

• Ковш       9 кубов  
• Дизельный двигатель     
с системой отчистки 
выхлопных газов

• Вес         1230 кг       
• Выходная мощность  259 
кВт

• Рабочий объем 
двигателя    12,7 л.

•  Трансмиссия 90 л.
• Охлаждающая жидкость 
двигателя 44 л.

                             
               

Основные узлы 

Двигатель

ГТР

Карданные валы

Подвесной подшипник

Мосты

Коробка передач



Основные узлы 

Силовой 
агрегат 

Задняя 
полурама

Передная 
полурама 

Силовой 
привод





 Проверка перед началом 
движения 

Ежсменный техосмотр  машины

Проверка шин и колесных гаек              Проверка моторного масла 

Проверка уровня 
гидравлического 
масла

Визуальная проверка 
вспомогательного 
оборудования 
двигателя



Проверка световых приборов Проверка правильной работы всех 
органов управления

Проверка  уровеня 
топлива

Проверка рабочего и 
стояночного тормозов 
(колесные тормоза)



Аварийное отключение 



Система пожаротушения  
ANSUL

Система построена таким 
образом, что распыляемым 
огнегасящим составом 
покрываются все 
пожароопасные зоны. 
Пожароопасными считаются 
зоны с расположенными рядом 
с горячими поверхностями 
масло- и топливо проводами, а 
также электропроводка. 
Устройство защищает 
следующие зоны: двигатель, 
коробку передач, насосы и 
крышку гидравлического бака.

(всего имеется два 
выключателя, один – на 
задней части машины, и 

другой – в кабине).



Система пожаротушения  
ANSUL

Расположение 
распылителей



Кабина оператора




