
Автоматизированная 
система сбора данных о 

качестве сборочных 
операций.



1. Выбирает 
необходимое 
соединение для 
контроля на 
носимом 
планшете.

2. Производит 
замер момента 
затяжки 
соединения 
(группы 
соединений)

4. Информация о 
проведённом контроле с 
привязкой к VIN и времени 
проведения замеров по 
каналу Wi-Fi уходит  на 
сервер.

3. После замера  
моментов 
сканирует VIN 
номер автомобиля 
(узла)

Вариант с носимым планшетом и 
связью по каналу Wi-Fi. 

Действия оператора

Информация о выбранном 
соединении по каналу Wi-Fi 
передаётся в ключ

Информация о проведённых замерах  
дублируется в планшете и в памяти 
ключа.



1. Выбирает 
необходимое 
соединение для 
контроля на 
моментном ключе 
(заранее 
запрограмировано)
.

2. Производит 
замер момента 
затяжки 
соединения 
(группы 
соединений)

4. После проведения 
замеров, подключает ключ  
к компьютеру кабелем USB 
и скачивает информацию 
на сервер.

3. После замера  
моментов 
сканирует VIN 
номер 
автомобиля 
(узла)

Вариант без планшета

Действия оператора

USB



Программирование ключа
• Структура базы данных ключа 3-х уровневая плюс 

4-й уровень заводской номер узла (автомобиля)



Количество программируемых операций до 100

• Параметры контроля операции содержат информацию: 
• - Наименование операции и шифр по тех. процессу
• - Нижний и верхний диапазон контролируемых моментов затяжки
• - Количество точек свинчивания
• -Стратегию контроля
• - Длину ключевой насадки
• - ФИО оператора (контролёра)



Информация в электронном отчёте:

• - Наименование операции и шифр по тех. процессу
• - Нижний и верхний диапазон контролируемых моментов затяжки
• - Фактический момент затяжки в каждой точке свинчивания, ОК или NОК
• - Стратегия контроля на данной операции и длина используемой насадки
• - Время и дата проведения каждого замера
• - ФИО оператора (контролёра)
• Дополнительная информация (например контрольный угол поворота)



Функциональные возможности и 
преимущества
• Автоматизированный сбор информации
• Прослеживаемость: чёткое фиксирование измерения с 

привязкой к операции, времени, дате и VIN номеру.
• Возможность передачи данных измерений по каналу Wi-Fi
• Наличие встроенного в ключ сканера штрих-кода
• Возможность применения нескольких стратегий контроля 

минимизирующих человеческий фактор и повышающих 
точность контроля.

• Гибкость системы и возможность настройки под требования 
заказчика. Русскоязычный дружелюбный интерфейс.

• Основной измерительный элемент – моментные ключи в 
Государственном реестре электронных средств измерения



Технические и метрологические характеристики 
моментных ключей

Наименование 
характеристик

Значение характеристик 

КМЭ10 КМЭ20 КМЭ60 КМЭ150 КМЭ200 КМЭ300 КМЭ600 КМЭ1000 КМЭ2000

Диапазон измерений при 
относительной 
погрешности 2%, Н∙м

2-10 4-20 12-60 30-150 40-200 60-300 120-600 200-1000 400-2000

Диапазон показаний, Н∙м 0,1-12 0,1-24 0,6-72 1-180 1-240 2-360 5-720 10-1200 20-2400

Дискретность,  Н∙м 0,01 0,02 0,05 0,1 0,2 0,5 1

Наименование 
характеристик

Значение характеристик
КМЭ1

0
КМЭ2

0
КМЭ60 КМЭ150 КМЭ200 КМЭ300 КМЭ600 КМЭ1000 КМЭ2000

Размер присоединительного 
квадрата, мм

6,3 6,3 10 12,5 12,5 12,5 20 25 25

Размер гнезда для насадок, 
мм

9х12 9х12 9х12 14х18 14х18 14х18 Диаметр 
24мм

Диаметр 
24мм

Диаметр 37мм

Диапазон показаний угла поворота:  0-9999⁰ по и против часовой стрелке. 

Дискретность показаний угла поворота:  0,1⁰
Габаритные размеры, не более:  
- длина, мм 
 - ширина, мм

470
60

470
60

475
60

600
60

650
60

1200
60

1600
60

1800
60

Масса, не более, кг 0,82 0,85 1 1,3 1,4 8 9,3 12


