
Газолазерная резка



В настоящее время разработан 
новый вид резки 

(газолазерная) стальных 
листов толщиной до 15 мм и 
более, заключающийся в том, 
что вместе со струей кислорода 

на металл направляется 
мощный световой луч лазера 



Лазеры непрерывного 
действия на применяют для 
газолазерной резки, при 

которой в зону воздействия 
лазерного луча подается струя 

газа. 



Г аз выбирают в зависимости от вида 
обрабатываемого материала. При резке 
дерева, фанеры, пластиков, бумаги, 

картона, текстильных материалов в зону 
обработки подается воздух или инертный 

газ, которые охлаждают края реза и 
препятствуют сгоранию материала и 

расширению реза. При резке большинства 
металлов, стекла, керамики струя газа 
выдувает из зоны воздействия луча 

расплавленный материал, что позволяет 
получать поверхности с малой 

шероховатостью и обеспечивает высокую 
точность реза.



Скорость газолазерной резки 
определяется мощностью 
излучения, толщиной 
материала, давлением 

рабочего газа, и в ряде случаев 
она значительно больще, чем 
при других способах резки


