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Внутреннее устройство сварочного инвертора





ПУЭ: Глава 7.6. 
Электросварочные установки



К каким категориям в отношении обеспечения 
надежности электроснабжения следует относить 

электроприемники основного оборудования и 
вспомогательных механизмов электросварочных 

установок?

Следует относить, как правило, к электроприемникам III или II 
категории.

 К III категории следует относить электроприемники всех 
передвижных и переносных электросварочных установок,   
стационарных электросварочных установок несерийных цехов 
и участков, а также других цехов и участков, если перерыв в 
электроснабжении используемого в них электросварочного 
оборудования не приводив к массовому недоотпуску 
продукции, простоям рабочих и механизмов.



Как разделяются электросварочные 
установки по степени механизации 

технологических операций?

Разделяются на установки, на которых эти операции 
выполняются вручную, полуавтоматические (когда 

автоматически поддерживается электрический 
режим сварки, а остальные операции выполняются 

вручную) и автоматические.



Какие аппараты должны применяться в 
качестве источников сварочного тока?

Должны применяться только специально для этого 
предназначенные и удовлетворяющие требованиям 

действующих стандартов сварочные трансформаторы либо 
преобразователи статические или двигатель-генераторные с 
электродвигателями или двигателями внутреннего сгорания. 

Питание сварочной дуги, электрошлаковой ванны и 
сопротивления контактной сварки непосредственно от 

силовой, осветительной или контактной электрической сети 
не допускается.


