
Майонезный цех

Повышение 
производительности 
линии «Пастпак-2»
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Линия Пастпак 2 находится в майонезном цехе уч №5 ОАО 
«Жировой комбинат». Производит продукцию  объемом 900 г 
широкого ассортимента: ЕЖК  «Провансаль», «Оливковый»,

«Домашний», «Салатный 20%», а также 
бренд «Мечта хозяйки» «Провансаль»,«Классический», 

«Оливковый». В месяц производит до 850 т готовой продукции. 
Продукция пользуется широким спросом. 

Повышение производительности линии на 5%, позволит увеличить 
объемы производства майонезной продукции на 220 тонн до 

конца 2016г по сравнению с 2015г.

О нас
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Увеличить производительность 
линии «Пастпак-2» минимум на 5% 

относительно 1 квартала 2016г.

❑Цель проекта

❑ Результат

Увеличение объема производства и 

обеспечение бизнес-плана
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Диаграмма Исикавы
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Рациональное планирование 
операций и действий

Производительность 
линии «Пастпак"

Оборудование

Рабочее место 
(среда)

Человек

Материал

Зонирование и компоновка 
рабочего места наладчика

Ручные операции

Квалификация

Качество ТУМ 
(один 
производитель
)

Нестандартное дооснащение 
(самодельное)

Резерв запчастей

Мотивация, лояльность, 
заинтересованность
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Классификация простоев и факторы, влияющие на процесс
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План-график

№ 
п/п Наименование мероприятия Ответственный

Срок 
исполнени

я

Отметка о 
выполнени

и
1. Использовать ТУМ одного производителя ОЗ  в работе

2. Увеличить количество тактов с  16 до 19 Золин А.Р 15.09.2016  выполнено

3. Ассортимент (не более одного )

4. Качество ТУМ (подложка) соответствующее спецификации

5. Дисбаланс мощностей  ( Зинович В выполнено
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