
Термическая обработка
Термическая и химико-термическая 

обработка металлов и сплавов









Отжигом называют 
термообработку, 
направленную на 
получение в металлах 
равновесной 
структуры. Любой отжиг 
включает в себя нагрев 
до определенной 
температуры, 
выдержку при этой 
температуре и 
последующее 
медленное 
охлаждение. 
Цель отжига – 
уменьшить внутренние 
напряжения в металле, 
уменьшить 
прочностные свойства 
и увеличить 
пластичность. 





















       Целью азотирования 
являются повышение 
твердости 

      поверхности изделия, 
выносливости и 
износостойкости, 
стойкости к 
появлению 

       задиров и 
кавитационным 
воздействиям, 
повышение 
коррозионной 
стойкости в 

       водных средах и 
атмосфере



Нитроцементации обычно 
подвергают детали 
сложной конфигурации, 
склонные к короблению. 
Нитроцементация имеет 
следующие преимущества 
по сравнению с газовой 
цементацией. Процесс 
происходит при более 
низкой температуре (840 - 
860°С вместо 910 - 930°С); 
глубина слоя меньше; 
получаются меньшие 
деформации и коробление 
изделий; повышается 
сопротивление износу и 
коррозии.


