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Характеризуется положительно  и  заслуживает 
присвоения 3(разряда)

Тенешев Сергей 
Анатольевич



❖ Производственную практику  
проходил  

❖ Горно-Шорский филиал ДОФ 
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❖Тема: Технологический 
процесс сборки и сварки 
декоративной  напольной 

подставки под цветы 
«Архидея»
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❖  Декоративная напольная подставка под цветы своими 
руками в таком варианте украсит любое помещение. Она 
замечательно расположится на балконе, в гостиной или 
на веранде. Все элементы подставки изготовлены 
методом ручной гибки. Подставка изготовлена из стали 
марки Ст3. Сталь марки Ст3-низкоуглеродистая, 
конструкционная, обыкновенного качества.

❖ Сталь марки Ст3 – хорошо сваривается, где углерода 
0,21%
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1.2. Материал конструкции и его 
технологические свойства
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1.3. Сварочные материалы
 Электроды МР-3 с рутиловым 

покрытием. Работает на переменном и 

постоянном токе.
Cварка возможна на короткой и 
средней дуге. Хорошо 
перекрывать зазоры. 

Iсв = (30-60)dэл,
где Iсв – сила сварочного тока, А
dэл – диаметр электрода, мм
Для сварки сила сварочного тока 
равна:
Iсв = (30 *3)=90 А

Готовые изделия помещаются в 
пачки, вес которых составляет:

диаметр 3 мм, в пачке содержится 83 
шт. — 2,5 кг;
диаметр 4 мм, в пачке 41 шт. — 2,5 кг;
диаметр 5 мм, в пачке 54 шт. — 5 кг.
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Оборудование, инструменты и приспособление, 
применяемые при сварке

Аппарат сварочный ФОРСАЖ-250 
предназначен для ручной 

электродуговой сварки стальных 
материалов, деталей и агрегатов, 
имеющих в местах сварного шва 

толщину от 1,5 мм до 16,0 мм.

Инструменты
 К инструментам сварщика относятся:
 1) Стальная щетка для зачистки кромок перед 
сваркой и для удаления с поверхности швов 
остатков шлака.
2) Молоток, шлакоотбиватель для удаления 
шлаковой корки особенно с угловых швов или швов 
расположенной в узкой, глубокой разделки между 
кромками.
3) Зубило.
        4) Стальная линейка.
5) Ящик для хранения и переноски инструмент



технологический процесс сборки и 
сварки

Ознакомление с 
чертежом 

Зачистка 
кромок 

Демонстрация сварочных 
швов 

(в соответствии с реальной 
технологией)

Межоперационный 
контроль Сварка 

подставки

резка  

Контроль качества 
швов

Дефекты сварки

Разметка 
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Э46 Мр3.  Ǿ3мм
Iсв=(30*3)=90А
(для сварки)
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