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NC Tuner предлагает все необходимые 
средства для реалистичного моделирования 

процесса обработки, отладки и 
редактирования управляющей программы 

NC Tuner - система для контроля и 
окончательной доводки управляющих 
программ для 2,5-х и 3-х 
координатных фрезерных станков с 
ЧПУ



NC Tuner

Управляющие программы (УП)

Параметры режущего инструмента

Управляющие программы

Проект NC

STL файл детали

Моделирование обработки

Редактирование УП

Форма заготовки

Отладка УП



Открыть УП

Выбор системы ЧПУ



Список открытых УП

Текст УП

Вектор 
взгляда

Управление 
визуализацией

Управление 
моделированием Отладка УП



Задание инструмента 

Выбор инструмента для обработки



Обработка в зависимости от геометрии инструмента



Задание габаритов заготовки



Открытые УП 

Точки останова

Текущее положение в УП

Выполнение УП



Выполнить до точки 
смены инструмента

Моделирование процесса обработки



Получение фотореалистичного изображения 
обработанной детали



NC Tuner предоставляет 
возможность:

- Моделирования процесса обработки;
- Получения фотореалистичного изображения обработанной детали;
- Визуального контроля чистоты обработки;
- Работы с несколькими УП одновременно;
- Отладки управляющих программ;
- Просмотра текущих значений регистров во время моделирования 
обработки;
- Быстрого поиска участка траектории, формируемого кадром УП, и, 
наоборот, кадра по участку траектории;
- Корректировки текста УП с синхронным изменением траектории 
движения инструмента;
- Использование специализированных функций потокового  
редактирования (перенумерация кадров, перевод в абсолютные или 
относительные системы координат, изменение формата адресных слов 
и т.п.);
- Перевода УП с одной системы ЧПУ на другую;





















- параметры станка;

- параметры системы ЧПУ;

- структуру и формат кадра;

Для 
подключения 

нового 
устройства 

ЧПУ 
необходимо 

задать :



Работа с несколькими 
управляющими 
программами 
одновременно





G41X-28.015Y-26.782D1G41X-28.015Y-26.782D1G41X-28.015Y-6.782D1G41X-28.015Y-6.782D1G41X-28.015Y-36.782D1G41X-28.015Y-36.782D1

Корректировка текста УП с синхронным изменением 
траектории движения инструмента



N35X15.637Y28

N36X-15.637

N37G0Z5

N38X0Y0

N39M5M9(mill k4)

N40D4L40M3M8T4

N41G1Z-30

N42G41Y-25.5

N43X-10

N44G3X0I0Y-35.5J-25.5

N45X15.214I0Y-32.075J0

N46G1X50.226Y-15.467

N47G3X50.411I50.012Y-14.715J-15.015

N48G2X50.411I70Y14.715J0

N49G3X50.226I50.012Y15.467J15.015

N50G1X15.214Y32.075

N51G3X-15.214I0Y32.075J0

N52G1X-50.226Y15.467

N53G3X-50.411I-50.012Y14.715J15.015

N54G2X-50.411I-70Y-14.715J0

N55G3X-50.226I-50.012Y-15.467J-15.015

N56G1X-15.214Y-32.075

N57G3X0I0Y-35.5J0

N58X10I0Y-25.5J-25.5

N59G1G40X0

N60Y0

N61G0Z5

NC Tuner - современное средство 
отладки и тонкой настройки 
управляющих программ для 

станков с ЧПУ


