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Условное обозначение швов сварочных 
соединений по ГОСТ 2.312







Классификация методов 
сварки







Клепанные соединения
Вид соединений Изображение В сечении На виде 

Заклёпкой с 
полукруглой, плоской, 

скругленной головкой и 
такой же замыкающей 

головкой
Заклепкой с потайной 

головкой  и с 
полукруглой, плоской, 

скругленной 
замыкающей головкой
Заклепкой с потайной 
головкой  и с потайной 
замыкающей головкой

Заклепкой с 
полупотайной головкой  

и с потайной 
замыкающей головкой

Заклепками  
специальными 

Если на сбороч.чертеже, имеется ряд однотипных
 соединений с заклёпками одного типа и с   одинаковыми 

размерами, то показывают условно  в 1-2 местах, а в 
остальных 

центровыми или осевыми линиями.





В соединениях, получаемых пайкой и склеиванием, место 
соединения элементов следует изображать сплошной линией 

пайка склеивание
Условный  

знак

Изображе-
ния  

соединений 

Обозначение припоя или клея (клеящего вещества) по стандарту или техническим 
условиям приводят в технических требованиях чертежа записью по типу: «ПОС 40 
ГОСТ...» или «Клей БФ-2 ГОСТ...».
При необходимости в том же пункте технических требований приводят требования к 
качеству шва. Ссылку на номер пункта  помещают на полке линии-выноски, 
проведенной от изображения шва.

СОЕДИНЕНИЯ ПАЯНЫЕ И КЛЕЕНЫЕ



СОЕДИНЕНИЯ, ПОЛУЧАЕМЫЕ 
СШИВАНИЕМ

• Соединения, получаемые сшиванием, 
следует изображать на чертежах 
тонкой сплошной линией и обозначать 
условным знаком, выполненным 
сплошной основной линией и 
нанесенным на линии-выноске 

• Обозначение материала (ниток и т. п.) 
по стандарту или техническим 
условиям, сведения, характеризующие 
шов (количество ниток и размер 
стежка) указывают в Т.Т. чертежа. 
Ссылку на номер пункта  помещают 
на полке линии-выноски, проведенной 
от изображения шва.

• Если соединение имеет несколько 
рядов швов, то на чертеже 
изображают  только один шов, 
расположенный ближе к краю. 
Количество швов и расстояние 
между ними  указывают под 
полкой линии-выноски.



СОЕДИНЕНИЯ ПРИ ПОМОЩИ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ 
СКОБОК 

1. С параллельным 
расположением скобок 

 

2. С последовательным 
расположением скобок

 
 

3. С параллельным наклонным 
расположением скобок

4. Угловое с параллельным 
расположением скобок 



Обозначение  отверстий  центровых по 
ГОСТ 14034



Шпоночные соединения













Шлицевые соединения



«Шлицевые соединения, предназначены для 
передачи крутящих моментов в

соединениях шкивов, муфт, зубчатых колес и других 
деталей с валами. К роме передачи крутящих 

моментов, осуществляют еще и центрирование 
сопрягаемых деталей.

 Шлицевые соединения могут передавать большие
крутящие моменты, чем шпоночные, и имеют 
меньшие перекосы и смещения пазов и зубьев. 
В зависимости от профиля зубьев шлицевые 

соединения делят на соединения с 
прямобочным, эвольвентным и треугольным 

профилем зубьев»



Три способа 
центрирования:
• По наружному диаметру D ;
• По внутреннему диаметру d ;
• По ширине шлица b .







Резьбы



классификация резьб





























классификация резьб





Профили, на которые введены стандарты





Резьба метрическая цилиндрическая

Примеры чтения марок резьб: 
М5- 6g  
резьба метрическая цилиндрическая, номинальный 

диаметр 5 мм, с крупным шагом, правая, класс 
точности 6g 

М56 x 2 LH- 6g 
 резьба метрическая цилиндрическая, 

номинальный диаметр 56мм, с мелким шагом 2 
мм, левая, класс точности 6g.

В обозначение метрической 
цилиндрической резьбы входят 

буква М и номинальный диаметр 
резьбы. 

 Крупный шаг не указывают: 
М5; М56 





Резьба трубная цилиндрическая 

G 1 ½ - В –    
резьба трубная цилиндрическая, номинальный диаметр 1 ½ 

дюйма, класс точности В. 

G1 ½ LH- В –  
 резьба трубная цилиндрическая, номинальный диаметр 1 ½ 

дюйма, класс точности В, левая. 

Длину свинчивания указывают в миллиметрах после 
обозначения класса точности: G 1 ½ -В-40. 

Условное обозначение резьбы 
состоит из буквы G, обозначения 

номинального диаметра резьбы в 
дюймах и класса точности среднего 

диаметра. Для левой резьбы 
обозначение дополняется буквами LH 

.



Резьба трубная коническая

• R 1½ - наружная трубная коническая 
резьба , номинальный диаметр 1 ½ 
дюйма. 

• R 1½ LH - наружная трубная коническая 
резьба , номинальный диаметр 1 ½ 
дюйма, левая. 

Условное обозначение резьбы состоит 
из букв R , размера номинального 

диаметра в дюймах. 

Rc используют для трубной 
конической внутренней резьбы. 





Резьба трапецеидальная 
• Трапецеидальные резьбы 

обозначаются буквами Tr, затем 
указывают номинальный диаметр 
резьбы в миллиметра, шаг резьбы 
(ход и шаг, если это резьба 
многозаходная), 

Tr 20 x 4 (Р2)- 8е - Резьба трапецеидальная , номинальный 
диаметр 20 мм, ход 4 мм, шаг 2 мм, двухзаходная, правая, класс 

точности 8е. 

Tr 20 x 4 (Р2)LH- 8е - Резьба трапецеидальная , номинальный 
диаметр 20 мм, ход 4 мм, шаг 2 мм, двухзаходная, левая, класс 

точности 8е. 

Tr 80 x 4 - 6h – резьба трапецеидальная, номинальный диаметр 
80 мм, шаг 4 мм, правая, класс точности 6h. 



Резьба упорная
• Упорные резьбы обозначаются 

буквами S, затем указывают 
номинальный диаметр резьбы в 
миллиметра, шаг резьбы (ход и 
шаг, если это резьба 
многозаходная), направление 
резьбы (для правой резьбы не 
указывают, для левой буквами 
LH) и класс точности резьбы. 

S100 x 60 (Р20) – 4H - резьба упорная, номинальный диаметр 
100 мм, ход 60 мм, шаг 20 мм, трехзаходная, правая, класс точности 

4Н. 

S80 x10 LH- 6е – резьба упорная, номинальный диаметр 80 мм, 
шаг 10 мм, левая, класс точности 6е. 







Обозначения полей допуска 

(предпочтительных) по ГОСТ 16093—81: 
Резьба на стержне 

  Точный 4h 
 Средний 6h, 6g, 6e, 6d 

   Грубый 8h, 8g 
  

Резьба в отверстии
Точный 4H5H

Средний 5H6H, 6H, 6G 
Грубый 7H, 7G

Свинчиваемые детали должны, как правило, иметь 
одинаковую точность резьбы. 

Обозначение шероховатости поверхности рабочих сторон 
резьбы может быть нанесено по общим правилам на 
изображении профиля этой резьбы, если профиль 
показан на чертеже, или на выносных линиях около 

обозначений резьб.
Обозначение шероховатости конических и трубных резьб 

помешают на линиях- выносках



Дюймовая резьба



Пример обозначения: 
 Кр. 12х2,54 ГОСТ 13536-68

где диаметр резьбы 12 мм, шаг 2,54 мм



Специальную резьбу со стандартным 
профилем, но нестандартным шагом 

или диаметром обозначают Сn 
 например: Сn М40 х1,5-6g.





Обозначения типов резьбы                   Примеры обозначений наиболее 
           употребительных  видов резьбы

S



Упрощенные и условные изображения крепежных деталей, 
используемые на сборочных чертежах по ГОСТу 2.315



Примеры упрощенных и условных изображений 
крепежных деталей в соединениях



Зубчатые колёса и передачи



• Зубчатые передачи классифицируются:
• 1. По форме профиля зубьев:
•      эвольвентные;
•      круговые (передача Новикова);
•      циклоидальные.
• 2. По типу зубьев:
•      прямозубые;
•      косозубые;
•      шевронные;
•      криволинейные.
• 3. По взаимному расположению осей валов:
•     с параллельными осями (цилиндрические передачи с прямыми, косыми и 

шевронными зубьями);
•     с пересекающимися осями (конические передачи);
•     с перекрещивающимися осями.
• 4. По окружной скорости колёс:
•     тихоходные;
•     среднескоростные;
•     быстроходные.
• 6. По степени защищенности:
•     открытые;
•     закрытые.
• 7. По относительному вращению колёс и расположению зубьев:
•      внутреннее зацепление (вращениие колёс в одном направлении);
•      внешнее зацепление (вращение колёс в противоположном направлении).










